01-1240 Gewindebohrungen fur Getriebebefestigung
instandsetzen

Vorausgegangene Arbeiten:
Motor ausgebaut (01-0300)

Motor 119.960

PO1-2590-35
Kernloch mit HSS-Spiralbohrer ausbohren (Ziffer 1).
Spane ausblasen (Ziffer 2).
Bohrung (4) mit Olriicklaufkanal verbunden (Ziffer 2).
Rechten Zylinderkopf aus-, einbauen (01-4150).
Olwanne aus-, einbauen (01-3100).
Spéne von oben aus Olkanal ausblasen.
HELI-COIL-Aufnahmegewinde einschneiden (Ziffer 3).
Spéane ausblasen (Ziffer 4).
HELI-COIL-Gewindeeinsatz M10 eindrehen (Ziffer 5).
Einschraubtiefe beachten (Ziffer 5).
Mitnehmerzapfen des HELI-COIL-Gewinde- mit einem Dorn abbrechen, entfernen.
einsatzes
Leichtgangigkeit der Gewindegange prufen (Ziffer 7).
Stiftschrauben in Bohrung 1 und 4 einschrauben (Ziffer 8).
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Handelsubliche Werkzeuge

HELI-COIL-Gewindebohrer M10
Art.-Nr. 0140 0100104

HELI-COIL-Gewindeeinsatz M10
Standard Art.-Nr. 0130 0100020

z. B. Firma Bollhoff & Co.
D-4800 Bielefeld 14

HELI-COIL-Handeinbauwerkzeug M10
Art.-Nr. 0150 0410000-1

Hinweis

Ausgerissene Gewinde fur Getriebebefestigung
sind durch HELI-COIL-Gewindeeinsatze
Standard, Art.-Nr. 0130 0100020, mit einer
Lange, die dem zweifachen Durchmesser der

Schrauben entspricht (11 Gewindegange), zu
ersetzen.

Instandsetzen

1 Kernloch mit einem HSS-Spiralbohrer
10 mm,
ca. 27 mm tief bohren.

Kernlochdurchmesser minimal 10 mm,
maximal 10,3 mm.

2 Spane ausblasen.

Bohrung (4) miindet in Olriicklaufkanal.
Bei Instandsetzung von Bohrung (4) rechten

Zylinderkopf aus-, einbauen (01-4150).
Olwanne aus-, einbauen (01-3100).

1und 4 Stiftschraube M10
2und 3
Gewinde M10

FO1=-2683-13
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Spéane von Bohrung (4) von oben aus Olkanal
(Pfeil) ausblasen.
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3 HELI-COIL-Aufnahmegewinde mit HELI-
COIL-Gewindebohrer M10 (AulRendurchmesser
12,0 mm), Art.-Nr. 0140 0100104, ca. 25 mm

tief einschneiden. Dabei den Gewindebohrer

mit Hondl schmieren.

4  Spane ausblasen.

AN\

Bohrung (4) (siehe Ziffer 2).

5 Eingetlten HELI-COIL-Gewindeeinsatz
M10, Standard Art.-Nr. 0130 0100020, mit dem
Handeinbauwerkzeug M10, Art.-Nr.

0150 0410000-1, eindrehen.

A\

Der oberste Gewindegang muf} ca. 2 mm
unterhalb der Trennflache zu liegen kommen.

6 Mitnehmerzapfen des HELI-COIL-
Gewindeeinsatzes mit einem Dorn abbrechen.

A PO1-2980-13

7 Eingesetztes Gewinde durch Einschrauben
einer Schraube auf eventuellen
Gewindeversatz und auf Leichtgangigkeit der
Gewindegange prifen.

Die Einschraubtiefe soll ca. 23 mm betragen.
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8 Stiftschrauben (1) und (4) montieren.

AN\

Die microverkapselte Stiftschraube (4) dichtet
den Olkanal im Zylinderkurbelgeh&use ab.

Die Stiftschrauben verlieren nach dem
Herausdrehen ihre Dichtwirkung. Sie diirfen nur
einmal verwendet werden.

1und 4 Stiftschraube M10
2und 3
Gewinde M10

FO1-2680-13
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